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Abstract of EP0404133 



A vibrating grinder (1) contains several exhaust 
openings (37) on the underside (16) of its 
grinding shoe (3). The exhaust openings (37) are 
arranged at the edge of the grinding shoe (3). So 
that the grinding dust can also be effectively 
removed in the centre area between the rows of 
exhaust openings (37), a further opening (42) is 
located approximately in the centre of the 
grinding shoe (3), which opening (42) is vented 
via a channel and is not connected to the fan for 
the exhaust openings. 
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Beschralbung 

Die Erfindung betrifft eine Schlelfvorrichtung 
zum trockenen FlSchenschleifen mit den Merkma- 
lan des Oberbegriffs des Anspruches 1 . 

Die aus der Praxis bekannten gattungsgema!- 
Ben Schwingschleifer (sieha z.B. US-A-3 866 304) 
enthaltan in einem Gehause eina Antrlebseinrich- 
tung fUr elnen an dam Gohfiuse elastisch befestlg- 
ten flachenf6rmigen Schlerfschuh. Durch eine ge- 
triebliche, zwischen dem Schlelfschuh und der An- 
triebseinrichtung angeordneta Exzentereinrichtung 
wird der Schlelfschuh in eine Orbitalbewegung ver- 
setzt, bel dar jeder Punkt eina Kreisbewegung glei- 
chen Ourchmessers volltUhrt. Der Radius dieses 
Kreises ist klein gegenuber dan Gesamtabmessun- 
gen des Schleifschuhs. der aut seiner vom Gehfiu- 
sq weggerichteten Fl&che das Schleifmittel in Ge- 
staft von Schleifpapier Oder Schlelfylies haltert 

Damit dar beim Schlerfen entstahende Schleif- 
staub moglichst wenig die Umgebung vBrunreinigt, 
slnd die Schwingschleifer rnit einer Absaugvorrlch- 
tung versehen, die am SuBeren Rand des Schleif- 
schuhs wirksam 1st. Sie enthSlt entweder ainen den 
Schlaifschuh umgebenden Burstenkranz. wobei In- 
nerhalb des Burstenkranzes mit Hilfe eines GeblS- 
ses ein den Schlelfstaub absaugender Unterdruck 
entsteht oder in der Nahe dos Randes des Schleif- 
schuhs befindliche Offnungen, die Uber im Schlelf- 
schuh anthaltene KanSle mit dar Saugselte des 
GeblSses verbunden slnd. 

Keine dieser Absaugvorrlchtungen kann as al- 
iasings verhlndom, daB zwischen dem Schteif- 
schuh und dam zu bearbeitenden WarkstOck im 
mlttleren Bareich des Schleifschuhs eln Potster aus 
Schleifstaub entsteht, durch das das Schlelfmittel 
von dem zu bearbeitenden WerkstUck abgehoben 
wird. Dlasas Polster aus Schlelfstaub ist, bezogen 
auf dan Schlaifschuh, im wesentlichen stationer , 
denn 9elbst wenn der Schwingschleifer auf der 
WerkstUckoberHMche entianggeschoben wird, wird 
zwar auf der Seite des Polsters, die entgegen der 
Bewagungsrlchtung liegt, Schleifstaub abgesaugt. 
PafOr entsteht aber auf der in Bewagungsrlchtung 
liegendan Seite stSndig neuer, das Polster aufrecht 
erhaltender Schleifstaub. 

Unabhangig von der Bawegung dea Schwings- 
chteifers ist deshalb dieser Bereich dee Schleif- 
schuhs, in dem sich zwischen dem Schleifmittel 
und der bearberteten Oberftache das Polster aus 
Schleifstaub befindet, wirkungslos und liefert kei- 
nen Beitrag zum Meteriaiabtrag. Bei geringer trans- 
latorischer Bewagung das Schwlngschleifers wird 
nur das Polster aus Schlelfstaub st&ndlg durchge- 
arbeitet und erwarmt, was basonders nachteitig Ist 
wenn es sich um Schleifstaub aus Lack handelt, 
der mit zunehmander Tamperatur beginnt. Webrig 
ru warden. Es besteht die Gefahr, daB Schleif- 



staubpsrtikel zusammenbacken und sich auf darn 
Schleifmittel festsetzen. Die so entstahende Erhd- 
hung reiBt Spuren in die bearbeiteta Leckfiache. 
Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfln- 
s dung, eine Schlerfvorrichtung zu schaffen, bei der 
beim Fl&chenschterfen die Entstehung elnes derar- 
tigen Polsters aus Schleifstaub wirksam varhindert 
ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch 

io die Schlelfvorrichtung mit dan Merkmalen des An- 
spruches 1 gelost. 

Infolge der im mlttleren Bereich des Schleif- 
schuhs beflndlichen ftffnung, die nlcht mit dar Ab- 
saugvorrichtung verbunden ist, kann sich dort kein 

15 Unterdruck ausbilden. Vielmehr ist die am Rand 
wlrksame Absaugvorrlchtung in der Lage, aus die- 
sem mlttleren Bereich den Schleifstaub abzu9au- 
gen, weil Clbar diese, im mittleren Bareich befindli- 
che Off nung Luft nachstrSmen kann. 

20 Der Abtransport des Schleifstaubs aus dem 
mlttleren Bereich unter dam Schlaifschuh wird ba- 
sonders begUnstigt, wenn diese Offnung, die 
gleichsam als AuslaB6ffnung wirksam ist, Ober den 
Kanal mit der Druckseite einas GeblSses verbun- 

2$ den ist. »Gleichzeitig wird hlerdurch vermehrt KOht- 
luft in den mittleren Bereich unter dem Schlaif- 
schuh gebracht, um das Schleifmittel dort zu kUh- 
len und die Gefahr der Plastlflzlerung von Lack- 
oberfl&chen zu beseitigen. 

oo Die hierftir verwendete Luft kann im Faile eines 
pneumatischen Antriebs eln Teil der Antriebsluft 
sein Oder im Falte eines elektromotorischen An- 
triebs eln Teil von dassen KUhlluft. die in den 
melsten Fa'llen auch nach dem DurchstrCmen des 

36 Motors kalt genug ist, um eine KOhlwirkung zustan- 
dezubringen. Jedenfalls Ist sie in der Lage, den 
Schleifstaub aus dem mittleren Bereich unter dam 
Schlelfschuh wegzublasen, wozu keine allzu groflen 
statlschen DrOcke erforderlich slnd. 

40 Wenn es beim Schlerfen , auf gewBlbten F|M- 
chen Oder mit schrSg gestelltem Schwingschleifer 
als unanganehm empfunden wird» daB die ainge- 
blasene KUhltuft den Schleifstaub aufwirbelt, ist es 
auch ausreichend, diese Offnung Ober den Kanal 

4$ mit dem Rand des Schleifschuhs zu verblnden. 

Bei besonders groBen FlSchen kann es zweck- 
maoig sain, in der Mitte des Schleifschuhs mehrere 
AuslaBBffnungen vorzusehen, von denen einige mit 
der Druckseite eines GeblSses verbunden sind, 

w wShrend die anderen aber einen Kanal unmittelbar 
zum Rand des Schleifschuhs hin belQftet slnd. 

Im tibrigen sind Weitarbildungan der Erfindung 
Gegenstand von UnteransprUchen. 

In der Zeichnung slnd AusfUhrungsbaispiela 
55 des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es 
zeigen: 

Rg. 1 den Schwingschleifer gemflB dar Er- 
findung in einer Seltenansicht und teil- 
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weise aufgebrochen, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf den Schleifschuh 
das Schwingschleifars nach Fig. 1 mit 
gestrichelt angedeuteten KanSlen in 
einer Ansicht von omen und 
Fig. 3 einan Schleifschuh der Vorrichtung 
nach Fig- 1 mit einar anderen FOhrung 
des Kanals fur die AuslaStiffnung, 
ebenfalls In einar Ansicht von unten. 
in Fig. t ist eln Schwlngschlelfer 1 veranschau- 
licht, in dessen GehSuse 2 eine Antrlebseinrlchtung 
In Gestelt eines Elektro- oder Luftdruckmotors an- 
geordnet ist, der dazu dient, einan mit dem Geha*u- 
sa 2 elaatisch veroundenen Schleifschuh 3 relatlv 
zu dem GehSuse 2 in eine oszlllierende Bewegung 
in versetzen. Das Gehause 2 stelH dabai den 
raumfeaten Bezugspunkt dar und soil mfigllchst in 
Ruhe Weiben. Zum Erzeugen der Relatlvbewegung 
iat hierzu eine Motorwelle 4 der Antrlebseinrlchtung 
in einem Lagertiansch 5 des Geniuses 2 mittels 
eines beidseits abgedichteten Radlalrillenkugella- 
gars 8 urn eine Drehachse 7 drehbar gelagert, die 
rechtwinkllg zu einar durch den Schleifschuh 3 
deflnlerten Ebene veriauft. Die oszlllierende Bewe- 
gung des Schleifschuhs 3 erzeugt ein Exzenter 8» 
der drehfest auf dem aus dem Rlllenkugeilager 6 
herausragenden Ende der Motorwelle 4 befestigt 
ist und eine zylindrlsche AuBenumfangsflSche auf- 
waist, deren Symmetrieachse 9 bezGgllch der 
Drehachse 7 der Motorwelle 4 radial versetzt ist. 
Auf dem Exzenter 8 staekt ein weiteres Radialrillen- 
kugellager 11 > das bis zur Anlage an einar Schulter 
12 des Exzenters 8 aufgeschoben 1st. Die Symme- 
trieachse 9 bildet hierdurch die Drehachse des 
Ex*enters 8 in dem Schleifschuh 3, die 2U der 
Drehachse 7 parallel ist, 

Dar &uBere Lagerring des Rlllenkugellagers 1 1 
steckt In einem Legersltz 13, der sich In einem 
domartigen Aufsat2 14 des Schleifschuhs 3 befin- 
det. Der domartige Aufsatz ist elnstflcWger Be- 
standteil eines stelfen plattenfBrmlgen Obertells 10 
und wbMbt sich der Unterselte des GehSuses 2 
entgegen. Er beflndet sich etwa mittig Ober dem 
Schleifschuh 3. Auf der planen Unterseite der Plat- 
te 10 ist eine elastlsche Auflageplatta 15 aufge- 
klebt, die eine abene und zu der Drehachse 7 
rechtwinklig verlaufende FISche 18 bildet, auf der 
bei Gebrauch des Schwingschleifers 1 das nicht 
varanscheulichte Schleifpapler bzw. Schlelfvlles, 
die das eigentliche Schterfmrttel bilden, gehaltert 
1st. Die Befestlgungselnrichtungan zum Halten des 
SchlBifpapiers bzw. Schieifvlies sind der Obersicht- 
lichkeh halber weggelassen. 

Die axiale Sicherung das Exzenters 8 auf der 
Ausgangswelie erfolgt mittels einer Senkschraube 
17, die unter Zwlschenlage einer Beilagescheibe 
18 in eine koaxiale Gewindebohrung 19 der Aus- 
gangswelie 4 elngeschraubt ist. Die Beilagscheibe 



18 bildet dabei die Anlagenache fur die unten 
liagende Stirnseite des Exzenters 8 bzw. das Aus- 
wuchtgewlcht 

Um beim Ingangsetzen des Exzenters 8 em 
5 Umlaufen des Schleifschuhs 3 um die Drehachse 7 
zu vertilndern und um die gewOnschte Orbitalbewe- 
gung zu erzwingen, befinden sich in xjer NShe der 
vler Ecken des Schleifschuhs 3 langliche elastlsche 
Glleder oder FUBe. von denen ledlgiich der elesti- 
iq sche FuS 21 lm aufgebrochenen Tail des Geh&u- 
ses 2 erkennbar ist. DIese elastischen FUfle .21 
stecken, wie der elastlsche FuB 21 steltvertretend 
zelgt, mit ihren Endabschnitten in zylinderto'rmigen 
NSpfen 22 und 23, die an der Platte 10 b2W. dem 
;s Gehause 2 einander gegenUberllegend angeformt 
sind. Auf diese Weiae verlaufen die in den NSpfen 
22, 23 befindlichen Abschnitte des elastischen Fu- 
Bes 21 parallel zu der Drehachse 9 bzw. der Dreh- 
achse 7. 

zo Durch Ingangsetzen des Exzenters 8. d-h. da* 
durch, dad er. engetrieben von dar Motorwelle 4 
um die raumfeste Drehachse 7 umlSuft und sich 
hierbei glelchzertig In dem RHlenkugeilager 11 um 
seine eigene Drehachse 9 dreht. vollfUhren aa"mtli- 

25 che Punkte des Schleifschuhs 3 Kreisbewegungen 
mit einem Radius, der dem Abstand der belden 
Drehachsen 7 und 9 vonelnander entsprlcht. Dieser 
Abstand Hegt in der Praxis Qbiicherweise zwischen 
2 und 5 mm und ist damit klein gegenUber der 

30 planen rechteckigen Unterselte 18 der Auflageplat- 
te 15. 

Um den beim Arbelten mit dem Schwingschlei- 
fer 1 auftretenden Schlelfstaub zu beseitigen, 1st 
• eine Absaugeinrichtung 25 vorgesehen, die einen 

35 in einer Kammer 28 angeordneten und drehfest auf 
der Motorwelle 4 sitzenden Radiallufter 27 aufweist. 
Der RadiallUfter 27 bildet zusammen rnlt der Kam- 
mer 28 ein GeblSse, dessen Oruckseita Ober nicht 
veranschaulichte Kanfile mit einem aus dem Ge- 

40 hSuse 2 vorstehenden AnschluB 28 fUr einen nicht 
gezeigten Filtersack verbunden Ist. Die Saugselte 
des von dem RadiallUfter 27 und der Kammer 26 
gebildeten GebiBses stent uber einen elastischen 
Schlauch 29 mit einer Kanal system 31 im Inneren 

45 des Schleifschuhs 3 in Verbindung. Der elastischa 
Schlauch 29 sltzt hierzu einenends auf oinem nicht 
erkennbaren Stutzen des GehSuses 2 sowie auf 
einem ebenfatts nicht sichtbaren Stutzen an dor 
Oberseite der Platte 10 und ist mittels Schlauchbin- 

50 dem 32, 33 gesichert. 

Das Kanalsystem 3V bofindet sich zwischen 
der Platte 10 und der Unterselte 16 und veroindet 
eine in der Platte 10 zu dem Schlauch 29 fOhrende 
Offnung 34 mit dem Kanalsystem 31. Das Kanalsy- 
55 stem 31 besteht Im wesentlichen aus zwei Asten 
35 und 38, die parallel zu den beiden l&ngeren 
Sehen vedaufen und in die insgesamt sechs Durch- 
gangsbohrungen 37 elnmQnden, die das Kanalsy- 
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stem 31 mit der Unterserte 16 verbinden. 

Von leder der Durchgangsbobrungen 37 fUhrt 
eine flache ausgerundete Nut 38 auf kUrzestem 
Wege unmittelbar zu einer benachbarten Seiten- 
kante 39 bzw. 41 des Schleifschuhs 3. Aul dies© 
Weise wird nicht nur der unterhalb der UnterseKe 
18 in der NShe der Bohrungen 37 befindlicbe 
Schleifstaub, sondem auch dBr neben dam Schleif- 
schuh 3 beflndliche Staub eingeeaugt und von dem 
RadiallUfter 27 zu dem an dem AnschluBstutzen 26 
angeschlossenen Filter9ack geffirdert 

Neben diesen AbsaugSffnungen bildenden 
Durchgangsbohrungen 37 befindat sich mrttig in 
dam Schleifschuh 3 noch eine weltare Ourchgangs- 
bohrung 42, die jedoch mit dem Kanalsystem 31 
nicht in Varbindung steht Ihr ist vielmahr ein eige- 
ner Kanal 43 in dem Schleifschuh 3 zugeordnat, 
der dla Offnung 42 mit einer Bohrung 44 In der 
Platta 10 verbindet. 

Auf der Oberseite dar Platte 10 1st die Offnung 
44 von einem Stutzen umgeben, auf den ein weite- 
rer elastischer Schlauch 45 aufgesteckt ist. Der 
Schlauch 45 verbindet den Kanal 43 mlt der Oruck- 
seite eines weiteren GeblSses 46. das einen eben- 
falls drehfest auf der Motorwelle 4 sitzenden Ra- 
diaiiUfter 47 enthait. Der Radiallufter 47 ist $ir6^ 
mungsmSiBig von dem RadlallUfter 27 getrennt uhd 
dient im Ubrigen dazu, KUhiiuft durch dan Motor 
des Schwingschleifers 1 hlndurchzuflJrdem. Die an 
der Druckselte des Geblasas 46 austretende Luft 
wird zum Toil ins Freie abgeblasen und gelangt zu 
elnam Tell Ober den Schlauch Oder Kanal 45, der 
gestrichelt eingezeichnet 1st, unter die Unterselte 
16, Um diesa 2usammenhange 2u veranschaull- 
chen, ist neben dem RadiallUfter 47 eine Mundung 
48 das Kanals 45 schematlsch veranschaulicht 

Beim Betrleb des solchermaflen gestalteten 
Schwlngschleifers 1 wird standig elne gewisse 
Menge LuR mit einem geringen Drgck von dam 
GeblSse 46 durch den Kanal 46 sowie dan Kanal 
43 aus der Offnung 42 In der Unterselte 16 ausge- 
blasen. Die aus der Offnung 42 austretende Luft 
blast den sich in der Umgebung befindlichen 
Schlelfstaub in Richtung zu dan AbsaugGffnungen 
37, von wo or, ehe er unter der Untarseite 18 
hervortreten kann. Ober das Kanalsystem 31 , den 
Schlauch 29 und das GeblSse 26, 27 zum niter- 
sack hin abgesaugt wird. 

Die AusblasBffnung 42 verhlndert auf dlesa 
weise wlrksam die Bildung eines Polsters aus 
Schlelfstaub in elnam mittleran Bereich zwischen 
den Absaugttffnungen 37. Der mittiere Bereich, der 
sich zwischen den beiden parallel nebenelnander 
liegenden Reihen von Absaugb'ffnungen 37 befin- 
d©t, wird auf dlese Weise zwangslSufig von Schleif- 
staub freigehaften und kann selnen Beitrag zum 
Materialabtrag liefern, was nioht mSglich ware, 
wenn sich an dieser Stella Schlelfstaub an s am melt, 



der das Schlalfmittel von der zu bearbeitenden 
Obarft&che abhebt. 

Es versteht sich, daB das Schleifpapiar oder 
SchlelMies sumindest elne mlt dar Offnung 42 
$ fluchtende Offnung aufweist. damit die eingeblase- 
ne Luft zwischen das Schleifmittel und die zu bear- 
beitende Oberftfiche gelangen kann. 

Im Ubrigen ist es auch mttgllch, anstelle nur 
einer Offnung 42 die im gezeigten AusfQhrungsbei- 
90 spiel im Schnittpunkt der Dlagonalen dar rechtecki- 
gen Unterselte 24 angeordnet ist. auch mehrere 
AusblasSffnungen vorzusehen. die bevorzugt ISngs 
einer Geraden angeordnet sind, die parallel zu den 
beiden iSngeren Kanten 39, 41 veriauft 
t$ Unter bestlmmten Umstanden 1st der stSndlge 
Uiftaustritt aus der Offnung 42 unerwUnscbt, bei- 
spieisweise wenn stark gBkrUmmte OberflSchen 
bearbeitet warden, oder der Schwingschleifer auf 
der zu bearbeitenden Oberflache zwecks verstark- 
w tem Materialabtrag schrflg gestellt wird. In diesern 
Falle ISBI sich ebenfalls das zwischen den beiden 
Reihen von AbsaugBffnungen auftretende Polster 
aus Schlelfstaub wlrksam beseitigen. In diesem 
Falle wird, wle Fig. 3 zelgt, der Kanal 43 nicht zu 
as der Druckseite des GeblSsss 46 verlSngert, sorv 
dam roundet in einen Kanal 49, der an einer Sei- 
tenfl&che das SchleHschuhs 3 mUndet Die am 
Rand des Schlelfschuhs 3 befindlichon AbseugBff- 
nungan 37 slnd hierdurch in der Lege, auch In dem 
so mittleren Bereich dar UnterseHa 16 eine Luftstrfc- 
mung zu erzeifgen, die auf die Ansaugflffnungen 
37 gerichtet ist. 

Patentansprtlche 

36 

1 Schleifvorrichtung zum trockenen FlSchen- 
schiaifen, mit einem GehSuse (2) sowie mit 
einer in dem GehSuae (2) angeordneten An- 
triebselnrichtung, durch die eine an dem Ge- 

40 hSuse (2) beweglich gelagerte Schleifmaterial- 
haJteeinrlchtung (3) mit einer zum Halten von 
Schleifmaterla) dienenden und von dem Ge- 
hSuse (2) weggerichtetan FIMche (16) in elne 
Bewegung zum Schleifen zu brlngen ist, und 

as mit einer Absaugeinrichtung (25), die in der 
FlSche (16) oder in der N£he der Fl^che (16) 
der Schleifmaterlalharteeinrichtung (3) Absaug- 
8ffnungen (37, 38) zum Absaugen vom beim 
Arbeiten entstehenden Schlelfstaub aufweist, 

go die Ober KanBle (31, 29) mlt der Saugseite 
eines GeblSses (26, 27) verbunden sind, da- 
durch gakennzelchnet, daB innerhalb der FlM- 
che (16) wenigstens eine von den Absaugfiff- 
nungen (37) unabhfingige Offnung (42) verge- 

55 sehen ist, von der ein Kanal (43) abgeht, der 
nicht an die Saugseite des Geblases (26. 27) 
der Absaugeinrichtung (25) angeschlossen ist 
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Z Schleifvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, deB der Kanal (43) gegeba- 
nenfalls Uber einen weiteren Kanal (45) mit der 
Druckseite eines GeblSses (46) strttmungsmB- 
Big in Verbindung stent 

3. Schleifvorrichtung nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzeichnet, daJ das zusa*tzliche GeblSse 
(46) das Geblase fdr die KUhlluft der Antriebs- 
einrichtung 1st. 

4. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Kanal (43, 49) an 
einer Selta der Schleifmaterlalhalteeinrlchtung 
(3) mOndet, die nlcht die von dam Qehftusa (2) 
weggerichtete FIScha (16) zum Halten des 
SchleifmateriaJs ist, 

5- Schleifvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, dafl mehrere fcffnungen (42) 
vorgasehen sind, die von den AbsaugSffnun- 
gen (37) unabhSngig sind, 

6. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die wenigstens aine zu- 
se*tzliche Ofmung (42), die von AbeaugBffnun- 
gen (37) unabhMngig ist, slch in einem rnittle- 
ran Bereich der von dem GehSuse (2) wegge- 
richteten Flache (18) zum Halten das Schleif- 
materiais befinden. 

7. Schleifvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mehreren von den 
AbsaugBffnungen (37) unabh&ngigen Clffnun- 
gen (42) sich auf einer Mittelllnle der von darn 
GehSuse (2) weggertchteten FI8che (16) zurn 
Halten des Schleifmateriais befinden. 

8. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Kanal (43) zur Atmo- 
sphere hin belUftet 1st 

Claims 

1. Grinding device for dry surface grinding, with a 
housing (2) and a drive means arranged in the 
housing (2), which moves a grinding material 
holding device (3) for grinding which device is 
movably supported on the housing (2) and 
provided with a surface (16) everted from said 
housing (2) for holding grinding material, and 
with an extractor means (25), which in said 
surface (16) or adjacent to said surface (16) of 
said grinding material holding device (3) Is 
provided with ventilation openings (37, 38) for 
the extraction of dust produced during the 
grinding operation, which are connected to the 
suction side of a fan (26, 27) via ducts (31, 



29). characterised in that in said surface (16). 
at least one opening (42) independent of said 
ventilation openings (37) is provided, which 
feeds into a duct (43), which is not connected 
5 to the suction side of said fan (26, 27) of said 

extractor means (25). 

2. Grinding device according to Claim 1, charac- 
terised in that the duct (43) is optionally con- 

w nected via a further duct (45) for flow to the 
pressure side of a fan (48). 

3. Grinding device according to Claim 2, charac- 
terised In that the additional tan (46) is the fan 

is for cold air to the drive means. 

4. Grinding device according to Claim 1 , charac- 
terised In that the duct (43, 49) feeds into the 
side of the grinding material holding device 

zo (3), which is not the surface (16) averted from 
the housing (2) for holding the grinding ma- 
terial. 

6* Grinding device according to Claim 1, charac- 
2s terised in that several openings (42) indepen- 
dent of the ventilation openings (37) are pro- 
vided. 

6. Grinding device according to Claim 1, charac- 
30 terised in that said at least one additional 

opening (42), which is independent of the ven- 
tilation openings (37), is located in a central 
area of the surface (16) for holding the grinding 
material averted from the housing (2). 

7. Grinding device according to Claim 5, charac- 
terised In that said several openings (42) in- 
dependent of the ventilation openings (37) are 
located on a central line of the surface (16) for 

40 holding the grinding material averted from the 
housing (2). 

& Grinding device according to Claim 1, charac- 
terised in that the duct (43) Is vented to the 
4s atmosphere. 

Revendlcatlons 

1. Dtspositif de pongage pour le ponpage & sec 
so de surfaces, comportant un DoTtier (2) et, dis- 
pose* & Tinterleur du bottler (2), un disposltif 
d'entraihement au moyen duquel un dispositif 
(3) de fixation du produit de poncage pourvu 
d'une surface (16) oppose© au boltier (2) desti- 
ss nee a supporter le produit de pondage est mis 
en mouvement a des fins de poncage ainsi 
qu'un dispositif d'aspiration (25) qui, dans la 
surface (16) ou a proximity de la surface (16) 
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du dispositif (3) de fixation du produit do pon- 
gage, pre'sente des ouvertures d'aspiration (37. 
38) pour I'espiration do la pousstere de ponda- 
ge formse tors du travail qui sont reliefs au 
cote aspiration d'une soufflante (26, 27) par 5 
das canaux (31, 29). caractSriee par la fait qu'il 
est pr6vu dans la surface (16) au moins una 
ouverture (42) qui est independarrte das ouver- 
tures d'asplration (37) et de laquslle part un 
canal (43) qui n'est pas relle* au c6te aspiration jo 
da la soufflante (26. 27) du dispositif d'asplra- 
tion (25). 

2. DisposIM de poncage selon la revendication 1. 
caractense* par la fait qua ta canal (43) le cas J 6 
echeent est en communication d'ecoulement 
avec le cote refoulement d'une soufflante (46) 

par rintermSdlalre d*un canal (45) supplemen- 
tal. 

HQ 

3. Dispositif de poncage selon la revendication 2, 
caractanse* par le fait que la soufflante (46) 
supptemantalre est la soufflante pour I'air de 
refroidissement du dispositif de refroidisse- 
ment. 25 

4. Dispositif de poncage selon la revendication 1 , 
caracterisfi par le fait que le canal (43, 48) 
d£bouche sur un cot£ du dispositif (3) de 
fixation du produit de poncage qui n'est pas la ao 
surface (16) supportant le produit da poncage 
opposee au boTtier (2). 

5. Dispositif da poncage selon la revendication 1, 
caract£ris6 par le fan qu'il est pr4vu ptusieurs 35 
ouvertures qui sont inddpendantes des ouver- 
tures d'aspiration (37). 

6* Dispositif de poncage selon la revendication 1, 

caracterise par le fait que Pouvertur© (42) sup- 40 
ptementaire, au nombre d'au moins una, qui 
est independents des ouvertures d'aspiration 
(37) est situee dans une zone ma'diane de la 
surface (16) supportant le produit de poncage 
opposee au bottier (2). « 

7. Dispositif de poncage salon la revendication 5, 
caracttrisS par le fait que la plurality d'ouvertu- 
res (42) supple mentalres independantes des 
ouvertures d'asplration (37) sont situeee sur so 
une ligne m&Jlane de ia surface (16) suppor- 
tant le produit de poncage opposee au boWer 

(2). 

8. Dispositif de poncage selon la revendication 1, se 
caractSrlse par le fait que le canal (43) est 
/accordS a Tatmosphfere. 
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